Mitutoyo

MITUTOYO GAUGING TECHNOLOGY

Anspruchsvolle Anwendung von Qualitatswerkzeugen und
CNC-Messgerdten von Mitutoyo
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Mitutoyo

Uber Mitutoyo Gauging Technology -

ein Entwicklungspartner von Mitutoyo UK

Mit der Abteilung MGT méchte Mitutoyo seinen Kunden die Méglichkeit bieten, maB-
geschneiderte Messsysteme entwerfen, entwickeln, bauen, priifen und installieren zu
lassen, dlie bestimmten Messanforderungen gerecht werden, denen Standardprodukte
nicht vollstandig gentigen. Dieser Service nutzt die umfassende Erfahrung und die breite
Produktpalette des weltweit fihrenden Anbieters industrieller Langenmesstechnik, um so

zeitnah und kosteneffizient wie méglich Lésungen zu bieten.

Die Standardprodukte von Mitutoyo bilden zwar einen branchenweit unerreichten
Standard an Effektivitat, Innovation und Qualitét, eignen sich als Allroundprodukte aber
nicht fiir jede denkbare Aufgabe. Viele Anwendungen lassen sich nur umsetzen, wenn sie
(ber ein mit der Messfunktion integriertes automatisiertes Handling- und Zufihrsystem
verfiigen, und hier kommt MGT ins Spiel, das Ihrem Unternehmen durch seine in hun-

derten &hnlichen Projekten gesammelten Erfahrungen zum Nutzen gereichen kann.

MGT verfigt (ber ein erfahrenes, multidisziplinares und versiertes Mitarbeiterteam, das
aus Spezialisten in folgenden Bereichen besteht: dimensionale Messtechnik, Mechanik,
Elektronik, Hydraulik, Pneumatik, Steuerungstechnik und fortschrittliche Softwareent-
wicklung. Dadurch ist MGT in der Lage, praktisch jede Messanforderung in Angriff zu
nehmen. Die Kombination aus Erfahrung und untbertroffenem Know-how innerhalb des
riesigen Mitutoyo-Produktangebots verschafft MGT einen schlagkréftigen Vorteil bei der

Aufgabe, Lésungen zu entwickeln, deren Leistung die Rentabilitat deutlich steigert.

MGT wurde 1998 gegriindet und hat seither Hunderte von Unternehmen in
GroBbritannien und anderen Landern dabei unterstutzt, ihre Messanforderungen zu
meistern, ohne den normalen Betrieb zu beeintrdchtigen und hausinterne Engineering-
Ressourcen zu strapazieren. Bei speziellen Messanwendungen ist die Make-or-Buy-

Entscheidung also klar.
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Sondermaschinen
fur Anwendungen mit auBergewéhnlichen Herausforderungen

Allroundmessgerate sind meistens alles, was fir eine effiziente Priifung benétigt wird,
insbesondere wenn es sich dabei um ein KMG handelt. Manche Anwendungen, bei

denen LosgroBe, Budget, Effizienz oder Platzbedarf (Stellflache) eine Rolle spielen bzw.
einschrdnkende Faktoren sind, erfordern jedoch eine maBgeschneiderte Losung. MGT

ermdglicht mit seiner Erfahrung die Planung und Entwicklung von Sondermaschinen,

die in der Lage sind, die Leistung von Standardmessgeraten zu tibertreffen, wahrend sie

eines oder mehrere von letzteren enthalten bzw. in sich vereinen, um die wesentliche

Messfunktion, namlich hohe Genauigkeit, zu erftillen.

B

Ein automatisierter optischer Komparator fotografiert ein gutes Teil, vergleicht das resultierende Masterbild mit Aufnahmen von Fertigungsteilen und zeichnet die zwischen letzteren bestehenden
Unterschiede auf. | 2 | Ein Mehrpunkt-Komparatorsystem vergleicht mithilfe vieler pneumatisch betriebener linearer Messtaster ein Fertigungsteil in nur 10 Sekunden mit einem Masterteil. | 3 ] Dieses
System misst die Dicke eines Teils unter einer konstanten Last von 100 kgf und bildet auch die Kraft-/Durchbiegungseigenschaften eines internen Federmechanismus ab. | 4 | Dieses automatische
System zur Priifung der Oberflachenbeschaffenheit von Autoteilen nutzt einen Surftest SV-M3000-CNC von Mitutoyo zur Durchfihrung der Messungen mit Teilepositionierung tber neun pro-
grammierbare Achsen. [ 5 | Dieses automatische System zur Priifung der Oberflachenbeschaffenheit nutzt zwei Surftests SJ-310 von Mitutoyo, um bis zu 120 Werksticke gleichzeitig zu testen

Die Werkstlicke werden in ein Magazin geladen, bevor das System ein Werkstiick aufnimmt, bewegt, misst und wieder auswirft, woraufhin dieser Zyklus fiir die gesamte Charge wiederholt wird.
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Schlusselfertige Losungen
voll funktionsfahige Losungen, die sofort einsetzbar sind
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Unser Service ist auch deshalb so wertvoll, weil wir komplette Pakete anbieten, die

Hochleistungsmessgeréte beinhalten — oftmals ein KMG, aber auch jedes andere Pro-

M GT \ dukt, das die jeweilige Messaufgabe bewadltigen kann - und gleichzeitig alle notwendigen

o Vorrichtungen, Zufiihrsysteme und jede erforderliche MCOSMOS-Programmierung umfas-

sen. Jedes von uns gelieferte MGT-System, mag es auch noch so komplex sein, ist aus-

gereift und wurde getestet, um alle typischen Anlaufschwierigkeiten auszuraumen und

sicherzustellen, dass es sofort nach der Installation in Ihrem Werk reibungslos funktioniert.

Einfach einschalten und los gehts !
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Metall- und Kunststoffteile fir eine orthopédische Knieprothese werden mit dem High-Speed-KMG MACH Ko-ga-me von Mitutoyo gemessen, mit ihm lasst sich die gewtinschte Zykluszeit
einhalten. Eine vollstandige Charge von Teilen wird - fixiert auf einer speziellen, dem jeweiligen Teiletyp entsprechenden Palette - gleichzeitig geladen Hier sieht man eine der in (1) aufgefhrten
Paletten, die auf dem seitlichen Maschinentisch gelagert wird. | 3 | Diese Aufspannvorrichtung eines Zufihrsystems fur einen Zylinderkopf dient dem einfachen und ergonomischen Beladen des KMGs
und reduziert dadurch die Gesamtzykluszeit. | 4 | Ein orthopadisches Hftgelenk wird mit dem High-Speed-KMG MACH Ko-ga-me von Mitutoyo gemessen, hier lasst sich die gewiinschte Zykluszeit
durch eine zusatzliche Drehachse einhalten. Ein Drehtisch bringt die orthopddischen Prothesen der Reihe nach in Messposition Ein Inline-System mit einem Zufiihrsystem speist das High-Speed-
KMG Mach-V von Mitutoyo. Die Teile werden automatisch vom Férderband (nicht dargestellt) aufgenommen und vom Zufthrsystem auf das KMG geladen.
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Aufspannvorrichtungen fiir Koordinatenmessgerate
Befestigungslosungen fiir optimalen Zugang fir Messkopfsysteme
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Fiir KMGs steht eine groBBe Auswahl an Messkopfsystemen zur Verfligung, die es diesen
Allroundern ermdglichen, fast jede Messaufgabe ohne weitere technische Hilfsmittel zu
meistern. Es gibt jedoch Situationen, in denen kundenspezifische Vorrichtungen von
Vorteil sind, um Komponenten fiir die Messung optimal zu positionieren und zu

fixieren.

Beispielsweise kommt es haufig vor, dass mehrere Werkstticke innerhalb eines Zyklus
gemessen werden missen und der Bediener eine Vorrichtung verwendet, mit der er alle
Werkstiicke auf einmal schnell laden und aufspannen kann, wodurch die kérperliche

Belastung des Bedieners verringert und die Produktivitét gesteigert wird.

MGT hat schon viele Lésungen fir KMGs entwickelt und geliefert und ist durch die
dabei gesammelten Erfahrungen sicher in der Lage, Ihnen rasch und kostengiinstig eine

optimale Vorrichtung anzubieten.
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KMG-Aufspannvorrichtung fir ein orthopadisches Schultergelenk, die einen automatischen Werksttickdurchsatz von 40 Teilen ermdglicht und rundherum geniigend Freiraum fiir schnelles

und einfaches Be- und Entladen bietet | 2 | pneumatisch betriebene Vorrichtung zum Einspannen von Werksticken | 3 ] Diese Vorrichtung wurde entwickelt, um die Messung von Stanzwerkzeugen in
Chargen von jeweils 12 Sttick zu ermdglichen. | 4] Bei dieser Anwendung muss der Bediener nicht nur schnell das KMG bestiicken konnen, sondern auBerdem die Mdglichkeit haben, die Vorrichtung
schnell neu zu konfigurieren. Der obere Teil der Vorrichtung lasst sich schnell und einfach austauschen und die Messung erfolgt durch das High-Speed-KMG MACH Ko-ga-me von Mitutoyo, schnelle

Zykluszeiten lassen sich realisieren Eine Aufspannvorrichtung, auf einer pneumatischen Palettenaufnahme montiert, ein Drehtisch fihrt unterschiedliche Gasturbinenschaufeln der Messung zu, die

Vorrichtung lasst sich schnell an deren jeweilige Form und GroBe anpassen. [ 6] KMG-Aufspannvorrichtung zum Messen orthopédischer Knieprothesen in Chargen von jeweils 12 Stiick mit einem MiSTAR-

KMG von Mitutoyo
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Zufiihrsysteme fiir Koordinatenmessgerate
Vereinfachung des Be- und Entladens von KMGs

Wenn die GroBe, das Gewicht oder die schiere Anzahl von Werkstticken ein be-
nutzerdefiniertes Zufiihrsystem erfordern, muss dieses System optimal sein, damit es
nicht die Leistung eines hocheffizienten Messgerats beeintréchtigt. Die Zufiihrsysteme
von MGT basieren auf einer umfassenden Analyse und werden sorgfaltig geplant und
entwickelt, damit sie maximale Effizienz und Zuverlassigkeit bieten. Dabei haben Sie in

MG ! . der Planungsphase unbegrenzte Mdglichkeiten, die Art einer zu entwickelnden Lésung
. | ey | ;E zu bestimmen. Dank der Erfahrung aus vielen &hnlichen Auftrégen sind die Experten
' | von MGT aber auch in der Lage, die beste Losung fiir Sie zu finden und das gewdhlte

iL System so schnell wie méglich zu bauen und in Betrieb zu nehmen.

[5]

Bei diesem System werden sehr groBe und schwere Werkstticke mithilfe eines Portalkrans auf eine verschiebbare Palette geladen. Damit ein Werkstiick gemessen werden kann, schiebt der
Maschinenbediener die Palette nun manuell in die Kabine auf den Messtisch des KMGs. | 2 | Die Teile werden mit einem Rolltransportwagen und Palettenladesystem aus dem Fertigungsbereich in
die Umhausung befordert. 3 | Dieses Zufiihrsystem nutzt zwei Palettenstationen mit Aufspannvorrichtungen, um die Teile dem in der Umhausung befindlichen KMG zuzufthren. Die groBen und
schweren Teile werden mit einem Kran auf die Paletten gehoben und dann manuell auf den Messtisch des KMGs geschoben. | 4 | Zufuhrsystem fiir groBe Turbinenschaufeln | 5 | Dieses Zufuhrsystem
fur einen Zylinderkopf und Nockenwellen dient dem einfachen und ergonomischen Beladen des KMGs und reduziert dadurch die Gesamtzykluszeit
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Aufspannvorrichtungen fiir Bildverarbeitungsmessgerate
Bildverarbeitungsmessgerate vielseitiger machen
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Auch wenn Bildverarbeitungsmessgerate generell zu den 2D-Messgeréten gerechnet

werden, kénnen sie durch Hinzufiigen sorgfaltig entworfener Aufspannvorrichtungen
auch bei der Prifung von 3D-Produkten duBerst niitzlich sein.

MGT hat viele Vorrichtungen fiir Bildverarbeitungsmessgerate entworfen, um die Messung
von Rundformteilen zu erméglichen, fir die normalerweise eine andere Art von Messgerét

erforderlich wiére.

Eine Aufspannvorrichtung zum Vermessen orthopadischer Knieprothesen in Chargen von jeweils 14 Sttick mit einer QV Active 404 von Mitutoyo. Der Bediener ladt die gesamte Charge und startet
die Messung. [2] Diese Vorrichtung richtet einen Stellantrieb fiir die Luft- und Raumfahrt aus und erméglicht eine einfache Messung im Fertigungsbereich. [3] Aufspannvorrichtung fiir eine QV Active
404 von Mitutoyo zum Messen von Hohlschneidewerkzeugen. Eine Rotationseinheit fixiert das Werkzeug in einem 3-Backen-Futter zum Messen des AuBenprofils und der Stirnflache. Um die Stirn-
fléchen sichtbar zu machen, werden Prismen verwendet und durch fasergekoppelte Lichtquellen beleuchtet. | 4 | Diese Befestigungsvorrichtung fixiert das Teil an den Mittelpunkten rechtwinklig zur
Kamera innerhalb einer Toleranz von 0,002 mm, um eine hochgenaue Messung zu gewahrleisten. | 5] Aufspannvorrichtung fur Glasflaschen und programmierte Messungen in Chargen von 70 Sttick
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Aufspannvorrichtungen fiir Surftest, Roundtest und Contracer
Unbegrenzte Mdglichkeiten
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Die Méglichkeiten zur Steigerung des Nutzens von Messgeréaten dieser Art sind praktisch

unbegrenzt. MGT entwickelt und fertigt hochspezialisierte Aufspannvorrichtungen, um diese
Gerate vielseitiger zu machen, und verbaut zu diesem Zweck Standardzubehér wie z. B.

Drehtische, Dreh- und Schwenkkdpfe, XY-Tische, Zentrierhilfen und Kalibriervorrichtungen.

Diese Aufspannvorrichtung fur einen Roundtest von Mitutoyo dient dazu, die Rundheit von Haupt- und Pleuellagerzapfen an der Kurbelwelle eines Kraftfahrzeugmotors in einer Aufspannung zu
messen. | 2 | Diese Vorrichtung umfasst einen Messstéander und einen XY-Tisch, um es dem Surftest SV-C3200 von Mitutoyo zu ermdglichen, die Oberflachenbeschaffenheit der Zylinderkopfe von
Fahrzeugmotoren an mehreren Stellen zu messen. Der XY-Tisch umfasst Mitutoyo-LinearmaBstébe und einen KA-Counter. Der Messstander wurde mit Absicht sehr schwer gebaut, um Boden-
vibrationen zu démpfen, die ansonsten die Messgenauigkeit beeintrachtigen wiirden. | 3 | Dieses manuell betétigte Befestigungssystem erméglicht es dem Surftest SV-C3200 von Mitutoyo, die
Oberflédchenbeschaffenheit von Zylinderkopfen, Zylinderblocken und Kurbelwellen fir Kraftfahrzeugmotoren zu messen. Es verflgt ber zwei Drehachsen und vier unterschiedliche, an der Haupt-
vorrichtung montierte Zusatzvorrichtungen, mit denen sich jeder Teiletyp aufnehmen lasst. | 4 | Dieses System nutzt zwei Surftests SJ-410 und einen Surftest SJ-310 von Mitutoyo zur Messung der
Oberflédchenbeschaffenheit von Kurbelwellen fir Kraftfahrzeugmotoren. Das Teil wird in einer Befestigungsvorrichtung gehalten, wobei eine Software den Bediener beim Bewegen der Kurbelwelle in
unterschiedliche Positionen schrittweise durch die Anwendung fihrt. | 5 | Bei dieser Vorrichtung sind Taster und Vorschubeinheit des Surftest 5/-270 von Mitutoyo an einen Prismenaufsatz montiert,
um die Oberfldchenbeschaffenheit eines zylindrischen Werkstiicks entlang der Mantellinie schnell und einfach messen zu kénnen, ohne extra auszurichten. [ 6 Hier sieht man eine Vorrichtung fiir den
Contracer von Mitutoyo, die ein Werkstiick mechanisch ausrichtet und sicher fixiert, um die sequenzielle Messung einer Reihe kleiner Bohrungen zu ermdglichen
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Laser-Scan-Mikrometer-Systeme
Die entscheidende Rolle der Positionierung bei der Durchmessermessung mit einem Lasersystem
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MGT greift auf einen reichen Erfahrungsschatz zuriick, was die Maximierung der

Leistung von Laser-Mikrometern durch kundenspezifische Befestigungsvorrichtungen
angeht, welche die auBergewdhnliche Leistung der Instrumente bei der Messung von
Durchmessern an Rundformteilen nutzen. Dabei ist es duBerst wichtig sicherzustellen,
dass die Befestigungsvorrichtung das betreffende Merkmal innerhalb des Messbereichs
wiederholt zentriert, um maximale Genauigkeit zu erméglichen - insbesondere dann,
wenn wahrend des Messzyklus ein Positionswechsel und/oder eine Drehung erforderlich

sind.

i

Hier werden unterschiedliche Durchmesser an einem Hydraulikkolben mithilfe eines Prismenaufsatzes zum Halten und Positionieren des Teils gemessen. | 2 | Ein automatisches System bewegt und
dreht Flaschenverschlisse so, dass der Laser den Mittelwert von jeweils zwei kritischen Durchmessern fir die Ausgabe an die SPC-Software MeasurLink von Mitutoyo messen kann. [ 3] Die Messung
von Durchmessern an einem glihenden Stahlteil erfordert einen gewissen Abstand vom Teil zum Laser, damit letzterer nicht zerstort wird. | 4 | Eine hochgenaue Befestigungsvorrichtung hélt und dreht

einen 3-Schneiden-Fréser fur Durchmesser- und Rundlaufmessungen. [ 5] Eine einfache Befestigungsvorrichtung hélt eine Turbolader-Laufradwelle an den Mittelpunkten, wéhrend der Bediener durch
Betdtigen eines Drehgriffs den Laser tber die Messstrecke bewegt.
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Tischmessgerate
Erweiterung des Einsatzbereichs von Basisgerdten

Die Leistung von Tischmessgerdten kann durch einen sorgfaltig durchdachten Aufbau von

Befestigungsvorrichtungen erheblich verbessert werden, weil diese eine Vielzahl von
Messanwendungen ermdglichen. MGT hat unzéhlige Befestigungsvorrichtungen
entworfen und geliefert, durch die Basisgerate weit (ber ihre herkémmlichen

Einsatzgrenzen hinaus Messaufgaben durchfiihren kénnen.

6] /sl /

Messung der Tiefe einer kritischen Bohrung an einem Bauteil fir die Luft- und Raumfahrt mithilfe einer analogen/digitalen Messuhr mit Gut-/Ausschuss-Bewertungsfunktion [ 2 | Ein Mehrpunkt-
Komparator-Messgerat mit drei Digimatic-Messuhren soll Abweichungen zwischen einem Masterteil und Fertigungsteilen an kritischen Stellen zeigen. [ 3 | Messung des Nutinnendurchmessers von
Kunststoffabflussrohren mit speziell geformten Ambossen, die an eine analoge/digitale Messuhr mit Gut-/Ausschuss-Bewertungsfunktion angeschlossen sind [ 4 | Messung der Wandstarke von Ringen
mit einer Digimatic-Messuhr, die tber einen Drahtabheber betétigt wird [ 5 | Eine an einen Digimatic-MaBstab angeschlossene Lupe wird genutzt, um die Kanten der Alufolie zu erkennen und so die

Folienbreite zu messen. [ 6] Messung der Innentiefe von orthopadischen Hiftgelenk-Gussteilen mit einem linearen Messtaster und einer dazugehdrigen Anzeige, mit der sich priifen lasst, ob
ausreichend Material fir eine maschinelle Bearbeitung zur Verfiigung steht
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Lehren und Priifen
MGT bietet sowohl Mess- als auch Priiflésungen.

Manchmal kénnen Form und Passung am wirtschaftlichsten durch einfache Lehren be-

stimmt werden, welche die Konformitat eines Bauteilmerkmals mit der Toleranzvorgabe
priifen. MGT ist hier in der Lage, Sonderanfertigungen schnell nach Ihren genauen
Spezifikationen herzustellen. Egal mit welcher Form Sie es zu tun haben, MGT verfiigt

(ber das Know-how, um Ihnen eine kosteneffiziente Messldsung anzubieten.

5]

Prifstifte sind weit verbreitet, wenn es um die Messung kleiner Bohrungen geht, und sind als Sétze in Boxen sowohl in Millimeter- als auch ZollgroBen in verschiedenen Abstufungen erhaltlich
Diese Kalibrierringe ermdglichen eine schnelle Kalibrierung bei Verwendung eines Laser-Scan-Mikrometers in einem automatischen Messgerét. | 3 | 3-Punkt-Satz, dessen identische Hohen die
Messung von Ebenheit und Parallelitat nach Grundmessprinzipien ermoglichen sollen | 4] Gewindelehrringe werden haufig verwendet, um schnell und einfach AuBengewinde zu prifen.
Grenzlehrdorne - glatt oder in Gewindeausfuhrung - und Sonderausftihrungen mit Tiefenstufen und Mehrfachdurchmesser werden zur schnellen Messung von Innendurchmessern

im Fertigungsbereich verwendet.




Mitutoyo

Handmessmittel
Kosteneffiziente Messung mit Grundmessmitteln

Der Nutzungsumfang von Standardhandmessmitteln lasst sich durch einfache
Zusatzgerdte erweitern, woraus leistungsstarke und kosteneffiziente Messungen
resultieren. MGT berét Sie gern, wenn es um die Frage geht, ob sich eine Anwendung

fiir ein solches Vorhaben eignet, und arbeitet fiir Sie die bestgeeignete Lésung aus.

5] 4]

Das Werkzeug dient zum Messen der Tiefe von Nietkdpfen unter Flugzeugflugelfldchen und zur Priifung derselben auf Bundigkeit. | 2 | Die besonders langen Messschenkel dieses Digimatic-
Kohlefaser-Messschiebers von Mitutoyo dienen dazu, den Durchmesser sehr groBer Walzwerkzeuge zu messen. | 3 | Der Senklochdurchmesser einer Senkbohrung wird mit diesem speziellen, an
eine Digimatic-Biigelmessschraube von Mitutoyo montierten Amboss gemessen Dieses Werkzeug wird verwendet, um den AuBendurchmesser eines groBen Bauteils zu messen, wahrend
sich dieses noch auf der Drehmaschine befindet, wobei ein klappbarer Abschnitt den Zugang tiber die duBere Mitte ermoglicht. Das Werkzeug wird mithilfe von EndmaBen bei Erreichen der
erforderlichen GroBe auf Null gestellt. Die Messung erfolgt durch Hin- und Herbewegungen zwischen den Anschlagen, woraufhin der maximale Messwert auf der Digimatic-Messuhr von
Mitutoyo abgelesen werden kann Hier sieht man eine Sonderanfertigung zur Messung der Materialstérke von gegossenen Zylinderblocken fir Kraftfahrzeuge.




Standardprodukte

Eine Auswahl aus dem Portfolio von MGT
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KMG-Umhausung

Schiitzen Sie Ihre Investition vor Verunreinigungen, verbessern Sie die Zuverldssigkeit > Zuluftsysteme (inkl. Filtereinrichtung) er-

der Messungen und senken Sie die Wartungskosten. Die Mitutoyo-Umhausungen zeugen einen hdheren Kabineninnendruck,

schitzen lhre KMGs und die damit verbundene Sensorik vor Luftverunreinigungen. verhindern so das Eindringen von

Luftverunreinigungen, erhéhen die

Die Kabinen bestehen aus PVC- und Polycarbonatplatten, die auf einem robusten
Zuverlassigkeit der Messergebnisse und

strukturellen Rahmen aus stranggepresstem Aluminium ruhen - eine Konstruktion,
senken die Wartungskosten fiir das

die tibrigens eine weitere Ebene der Bedienersicherheit und des Schutzes fir wertvolle .
Koordinatenmessgerét.

Gerdte bietet.

> Zur Regulierung der Temperatur innerhalb
der Umhausung sind Klimaanlagen optional
verfigbar.

> Die geschlossene Umhausung bietet stark
verbesserte und saubere Arbeitsbedingungen.

> Zuriickschwingende Doppelfligeltiiren
ermaglichen einen einfachen Zugang zum

Innenraum.

> Die modulare Bauweise und selbsttragende

Kabinenelemente ermdglichen auch die
Umhausung vorhandener Maschinen,
abnehmbare Kabinenwdnde erleichtern

die jahrliche Wartung.

> Die Umhausung ist robust gebaut und hélt

den Anforderungen einer rauen

Fertigungsumgebung stand.

> Transparente, leicht zu reinigende Poly-

carbonatplatten lassen ausreichend Licht
fiir den normalen Betrieb durch, sind
gleichzeitig bruchsicher, robust und
langlebig.

> Das klare, funktionelle Design verbessert

das Erscheinungsbild Ihrer KMGs.
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Priifkorper fiir die Zwischenpriifung von KMGs

Qualittskontrolle steht und féllt mit dem Erhalt der héchstmdglichen Prézision der
Messgeréte - und das bedeutet heute in zunehmendem MaBe: Ihrer Koordinatenmessgeréte.
Dazu bedarf es regelméBiger Uberprifungen auch zwischen den routineméBigen Reve-
rifikationen durch den Hersteller. Mit einem Priifkorper fir Koordinatenmessgeréte ist das
machbar: schnell, wirtschaftlich und so oft Sie méchten. Die Ergebnisse werden dauerhaft

gespeichert und zeigen Ihnen klar und deutlich die Genauigkeitsentwicklung.

Der freistehende Priifkérper mit hochgenauen Langen- und Form-Normalen bietet alle

bendtigten Eigenschaften fiir die Uberprifung der Messkopf- und KMG-Leistungsfahigkeit.

Im zugehérigen Softwarepaket finden Sie spezielle Priifplane mit optionaler Kontrollkarten-

Analyse und Warnfunktionen fir sofortige KorrekturmalSnahmen - falls erforderiich.

> friihzeitige Warnung bei langsamer
systematischer Verringerung der Prézision

> sofortige Uberpriifung nach Vorféllen, die

maglicherweise die KMG-Prézision
beeintrachtigt haben

> zeigt Ihrem Kunden, dass Sie hdchste
Anspriiche an die Qualitatskontrolle stellen

> hochstabile Priifnormale mit UKAS-
Kalibrierung fir unbestreitbare MalShaltigkeit

> horizontale oder vertikale Ausrichtung des

Priifkorpers auf dem Messtisch in jedem

beliebigen Winkel in der XY-Ebene
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Standardprodukte

Eine Auswahl aus dem Portfolio von MGT
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KMG-Monitorhalterung
Einfache Ideen kénnen manchmal den Unterschied im Fertigungsbereich ausmachen. Die
seitlich montierte Monitorhalterung von MGT erhéht die Produktivitat, indem sie dem

Bedlener das Leben erleichtert. Es sind keine umstandlichen Verrenkungen mehr not-
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wendig, um auf dem Monitor - der normalerweise auf einem Tisch neben dem KMG
positioniert ist — den Fortschritt eines Messprogramms oder der Einmessroutine zu
verfolgen.

Der Bildschirm l&sst sich genau neben dem Messvolumen positionieren, wodurch sich

Messablauf und Messergebnisse gleichzeitig im Blick behalten lassen.

Die Monitorhalterung hilft auch dabei, wertvollen Platz im Fertigungsbereich zu sparen.
Sie tragt zur optimalen Nutzung wertvoller Stellflache bei. Durch den Wegfall eines
PC-/Monitor-Tischs kann fast so viel Bodenflache gewonnen werden, wie das KMG
selbst bendtigt. Dies erdffnet die Mdglichkeit, mehr Gerate auf derselben Stellfldche
zu installieren oder sogar die erforderliche Stellflache des gesamten Bereichs der

Qualitatskontrolle zu reduzieren.

> Positionierung des Monitors so nah wie méglich

am Arbeitsbereich, um dem Bediener maximalen

Komfort zu bieten

> Der flexibel einstellbare Arm erméglicht eine
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optimale Ausrichtung gemdB den Bedlirfnis-
sen des Bedieners und hilft, stérende Bild-
schirmspiegelungen zu eliminieren.

%83 (46 4 L .
S > Die seitliche Montage gibt wertvollen Platz fir

|
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"
® die Installation des KMGs frei.

> kann in den meisten Umgebungen einen
separaten PC-/Monitor-Tisch (berflissig machen

> Die Verkabelung ist geschiitzt im Arm

untergebracht und wird aus optischen und

sicherheitstechnischen Griinden auf der

Riickseite des KMGs gefiihrt.

> Neben der fiir Touchscreen-Monitore optimierten
Halterung steht auch eine Ausfihrung fur die

Montage eines Standardmonitors inklusive

Tastatur und Maus zur Verfigung.
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XY-Laser-Mikrometer

Das 2-Achsen-Laser-Mikrometer von Mitutoyo basiert auf Laserscanning und wurde
entwickelt, um den AuBendurchmesser zahlreicher Produkte — einschlieBlich, aber nicht
beschrénkt auf extrudierte Formen wie z. B. elektrische Leitungen, Kunststofffilamente und
Glastéden, Schiduche und Ahnliches - zu messen und an Steuerungs- und Aufzeichnungs-
gerate zurtickzumelden. Die verwendeten Kreuzlinienlaser erméglichen eine genaue

Messung der Position und GréBe innerhalb des Zielbereichs.

Die extrem schnelle, beriihrungslose Lasertechnologie erméglicht die Messung von kalten,
warmen, zerbrechlichen, weichen, stationdren, beweglichen oder sogar vibrierenden
Produkten, wenn herkémmliche Instrumente nicht verwendet werden kénnen, welil sie

das Werkstiick zu beschadigen drohen.

Da das System auf der bewdhrten und umfassenden LSM-5xx-Serie von Laser-Scan-
Mikrometern* und der LSM-6200-Multifunktionsanzeigeeinheit* von Mitutoyo basiert,
steht eine groBe Auswahl an Messkapazitaten und Ziffernschrittwerten fiir praktisch jede
Anwendung zur Verfigung.

* Informationen zu verschiedenen Modellen und deren detaillierte Spezifikationen finden Sie in der Broschire tiber Laser-Scan-
Mikrometer, alternativ konnen Sie sich auch telefonisch an ein Mitutoyo-Vertriebsbiro wenden.

> bertihrungslose Messung zur Inline- oder Offline-Priifung von AuBendurchmesser, Position und Ovalitat

> Die Wahl zwischen Zwei- oder Ein-Achsen-Betrieb erméglicht Flexibilitdt und hohe Leistung.

> Die Unempfindlichkeit der Messung gegentiber Produktpositionierung oder -bewequng garantiert
Zuverldssigkeit.

> Prozess- und Anlagensteuerungsanwendungen umfassen kontinuierliches Faserziehen, lose Verrohrung,
Glasvorformung und Glasréhren/-stébe.

> Die Maglichkeit einer automatischen Steuerung spart Arbeitskosten.

> Das Gerat hilft bei der kontinuierlichen Verbesserung der Produktqualitét und der Reduzierung von

Ausschuss.

> Ein spezieller Kalibriermeister und ein Prismenaufsatz sind erhéltlich (optionales Zubehdr).
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Surfstand

MGT hat eine radlikal neue Lésung fir die sichere und effiziente Messung der
Oberflachenrauheit an groBen und schweren oder empfindlichen Bauteilen entwickelt -
und zwar einen handbetatigten Messstdnder zum Adaptieren des bewdhrten Tastsystems

der Surftest SJ-400-Serie von Mitutoyo.

Dieser massiv gebaute auf der gleichen groBen Grundplatte wie das Werksttick mon-
tierte Stander kann bewegt und verstellt werden, sodass sich der Tastkopf praktisch auf

Jeder beliebigen Werksttckfldche positionieren lasst.

Das Tastsystem der SJ-400-Serie wird von einem Adapter von einstellbarer Lange ge-
halten, der an einem ausziehbaren Arm montiert ist, der wiederum von einem vertikal

an der Saule verfahrbaren Schlitten getragen wird.

> bietet Stabilitit, Wiederholprazision und
Vielseitigkeit bei der Priifung der Ober-
flachenrauheit von groBen, schwer zu
spannenden Bauteilen

> ermdglicht den Zugriff auf praktisch jede

Werksttickoberflache fir eine genaue und

wiederholbare Messung

> fiihrt zu einer erheblichen Produk-

tivitétssteigerung durch Vereinfachung und

Beschleunigung der Werksttickhandhabung

> beseitigt die potenziell unsicheren, im-
provisierten Methoden, die haufig in der
Industrie angewandt werden

> kann an andere Tastertypen angepasst werden,

die eine sichere, genaue und wiederholbare
Platzierung relativ zu einer bearbeiteten
Oberfléche erfordern — wie zum Beispiel einen
linearen Messtaster zur Messung des radlialen
Rundlaufs rotierender Komponenten

> Der Haltegriff an der Basis dient der einfachen

Handhabung.
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Dienstleistungen
Zusatzliche MGT-Dienstleistungen

Mechanische Konstruktion
Unsere Experten verfiigen Gber einen
reichen Erfahrungsschatz auf dem Gebiet
der mechanischen Konstruktion und
beraten Sie gern zur kostengdnstigsten
Bauweise, wobei wir lhre diesbeztiglichen
Vorgaben im Blick haben.

Elektrische Konstruktion
Sicherheit, Wirtschaftlichkeit und
Langlebigkeit sind entscheidende
Faktoren bei elektrischen Arbeiten,
und unser Team ist bestens geschult,
Kunden beim Erreichen dieser Ziele zu
unterstutzen.

Systemdesign

MGT kann Ihren Mitarbeitern da-
bei helfen, sich im Labyrinth der
Méglichkeiten des Systemdesigns
zurechtzufinden, und bei Bedarf ein
optimales Konzept umsetzen.

Softwareentwicklung
Produktleistung und -féhigkeit sind
Faktoren, die heute untrennbar mit
Softwareentwicklung verbunden sind.
MGT verfiigt intern (ber das Know-how,
um sich dieser wichtigen Funktionen lhrer
Anwendung anzunehmen und maximale
Ergebnisse zu erzielen.

Elektronische Konstruktion

Die Optimierung elektronischer Hardware
ist von entscheidender Bedeutung. MGT
kann diese Aufgabe bei Bedarf tiber-
nehmen und eine kosteneffiziente
Ldsung nach Vorgaben entwickeln.

Pneumatische Konstruktion
Eine erfolgreiche pneumatische Aus-
fiihrung erfordert eine sorgféltige
Wahl der Zylinder, Driicke, Gewichte
und Hebelvorrichtungen. MGT verfiigt
lber einschldgige Erfahrungen in der
Optimierung dieser Elemente fiir alle
mdglichen Systeme.
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Koordinatenmessgerate Bildverarbeitungsmessgerate Formmessgerate Optische Messgerdte Ganz gleich, welche Messaufgabe Sie fordert:

Mitutoyo unterstiitzt Sie vom Start bis zum

Ry

-~ Ergebnis.

Wissen, Erfahrung und interdisziplindre Kompetenz:
Mitutoyo ist einer der weltweit groBten Anbieter
industrieller Langenmesstechnik und damit der Garant
fir die effektive Losung Ihrer individuellen Messaufgaben
mit enormer Produktvielfalt, innovativer Technologie und
Handmessmittel und beispielhaftem Service.
Datendibertragungssysteme
o = o Nutzen Sie die Leistungsvielfalt von Mitutoyo fir Ihren
':“'-j? ! ,’:; ‘ messharen Erfolg. Schopfen Sie aus einem groBen
Produkt- und Dienstleistungsfundus im Bereich der
Langenmesstechnik. Vom  Handmessmittel bis zur
Sonderlésung. Vom Kalibrierservice bis zur Lohnmessung.
Von der Projektplanung bis zum hervorragenden Service.
Vom Start bis zum prazisen Ergebnis.

Harteprufgerdte Linear Scale

MGT

MITUTOYO GAUGING TECHNOLOGY

Mitutoyo Gauging Technology

Unit 6, Banner Park, Wickmans Drive
Coventry, West Midlands CV4 9XA

T +44 (0)2476 426300

mgt@mitutoyo.co.uk
www.mitutoyo-gauging-technology.co.uk

Hier finden Sie zusatzliche Produktbroschiiren -
und unseren Gesamtkatalog. M I tu toyo

Mitutoyo Deutschland GmbH

www.mitutoyo.de

BorsigstraBe 8-10
41469 Neuss

Tel. +49 (0) 2137-102-0
Hinweis: Alle Angaben tber unsere Produkte, insbesondere die in dieser Druckschrift enthaltenen Abbildungen, Zeichnungen, MaB- und
Leistungsangaben sowie sonstigen technischen Angaben sind annéhernd zu betrachtende Durchschnittswerte. Die Anderung von Konstruktion, Fax +49 (0) 2137-86 85
technischen Daten, MaBen und Gewicht bleibt insoweit vorbehalten. Unsere angegebenen Normen, dhnliche technische Regelungen sowie
technische Angaben, Beschreibungen und Abbildungen der Produkte entsprechen dem Datum der Drucklegung. Darlber hinaus gelten unsere
Allgemeinen Geschéftsbedingungen in der jeweils giltigen Fassung. MaBgeblich sind allein die von uns abgegebenen Angebote. www.mitutoyo.de

info@mitutoyo.de



